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E__% CimatronE

Vazeni uzivatelé CimatronE,
dovolte, abych vas pozval ke shlédnuti novych Postfehd pro uzivatele.

V této kapitole probereme moznosti vypoctu NC drah modulem VoluMill. Co je to
VoluMill? Tento modul se pouziva pro prvotni hrubovani, kdy je potfeba odebrat
nejvétsSi mnozstvi materialu. Je doporu¢eno pouzivat hlavné monolitni nastroje, kdy
je pro frézovani vyuzita az cela vysSka Sroubovice. Vyrobci nastroju uvadéji

v katalogu vzdy takové hodnoty, kdy se pocita s tim, Ze nastroj pojede plnym
prumérem do materialu. VoluMill je specialni vypocCet NC drah, ktery zajisti
konstantni objem tfisky a opasani nastroje. Mizeme tedy nastavit maximalni bo¢ni
krok napfiklad na 10 % pruméru nastroje a VoluMill se postara, aby vSechny drahy

byly podle toho vypocitany. To nAm umoznuje navysit katalogoveé hodnoty nastroje,
a tim zrychlit proces obrabeéni.

Drahy vypocitané standartnim vypoc&tem.
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V CimatronE 12 je VoluMill rozdélen do dvou modul. Jeden modul je zaméfen na
frézovani kapes s rovnym dnem nebo prichozich otvoru. K dispozici je jak moZnost,
kdy neni pfedvrtany otvor pro ndjezd nastroje do kapsy €i otvoru, tak i moznost, kdy
je pfedvrtany otvor pro najezd nastroje. Pfi frézovani bez pfedvrtaného otvoru je
nejprve vygenerovana spiralova draha, kdy se nastroj zavrta na dno kapsy a poté
nastroj vyfrézuje drazku, ve které bude nasledné vzdy prejizdét do dalSi drahy.



PTi frézovani s pfedvrtanym otvorem nastroj najizdi az na dno, kde zacina
frézovanim drazky.



Druhy modul je zaméfen na kompletni vyuZziti generovani NC drah pomoci vypoctu
VoluMill. To znamena, Ze je mozné s timto balickem jak hrubovat, tak tento baliéek
obsahuje i vSechny moznosti z pfedchoziho bali¢ku. PFi hrubovani je draha vzdy
vypocitana na maximalni zadany krok dold, a pokud neni dosazeno dna, tak je
vypocitana dalSi draha az do dosazeni dna. Nastroj vzdy frézuje od maximalniho
kroku doll, a pokud je plocha napfiklad Sikmd, odskace ji po schodech smérem
nahoru.
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Oba dva moduly je mozné si zapujcit s nasi asistenci az na dobu 2 mésicl na
jakykoli PC, ktery ma v sobé nainstalovany software CimatronE 12.

Pro ziskani jakychkoli informaci ¢i technickou pomoc mé nevahejte kontaktovat na
e-mailu jstetina@t-support.cz nebo na telefonnim Cisle +420 739 592 527.

S pozdravem a pranim dobré pracovni nalady
Jakub Stétina
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