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/:& Cimatron

Vazeni uzivatelé CimatronE,
dovolte, abych vas pozval ke zhlédnuti novych Postfehd pro uzivatele.

V této kapitole probereme moznosti simulatoru obradbéni a prace pfi cekani na
simulaci. V CimatronE Ize zapnout simulator obrabéni, kde nejprve volime
procedury, které chceme simulovat, a poté simulator nabizi moznosti volby tfi druht
simulace, ve kterych je nastaven jiny pomér mezi rychlosti vypoc&tu simulace a

kvalitou zobrazeni spolu s vypoctem simulovaného obrobku (Standartni — Rychla —
Super Turbo).
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V Simulatoru je déle k dispozici moznost zaskrtnuti Odebirani materialu, ktera

zpfistupni prabézné zobrazovani aktualné odebraného materialu v celém prabéhu
simulace dané procedury.



Kontrola vac&i souc€asti nabizi moZnost po skon€eni simulace provést kontrolu
odchylky od cilové soucasti, ktera v grafické mapé ukaze neobrobeny material nebo
naopak prekroceni plochy cilové soucasti.
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Tyto simulace probihaji na drahach vypocitanych v CimatronE a toto vSe je k
dispozici se zakladni licenci na NC Solution. Simulator je moZzné rozSifit o dalsi dva
moduly. Modul Machine Simulation umoziuje zobrazeni simulace pohybu stroje,
kde je potfeba zvolit pfislusny postprocesor a simulace probiha jiz na drahach
vygenerovanych pfes postprocesor. Modul 5x Simulator umozriuje simulovat pohyb
nastroje v péti osach.
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Po spusténi simulatoru se zobrazi hlavni Okno fizeni simulace, kde muzeme bud

pres tlaCitko Spustit ® nechat rychle vypocitat simulaci az do konce bez
prubézného sledovani odebirani materialu, nebo pfes tlacitko Videofilm

sledovat prubézné odebirani materialu. K dispozici je i volba rychlosti

simulace u volby videofilm U , Zobrazeni protokolu o pfipadnych

chybach

a dalSi moznosti pohybovani se v simulaci nebo pfipadny restart
simulace.
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Simulator obsahuje cely panel s riznymi moZnostmi nastaveni simulace. Od
podminek automatického zastaveni po analyzy simulovaného dilu.
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V pfipadé Ze si uzivatel chce v prabéhu simulace zkontrolovat nastaveni procedur,
nebo jednoduSe nechce €ekat na vypocet simulace procedur a chce mezitim
pokracovat v nastaveni dalSich procedur, midze jednoduse kliknout na tlacitko

| @ | |
Pfepnout do rezimu CAM a nemusi ¢ekat na dokonceni vypoctu. Ten je

3

provadén na pozadi. Poté staci kliknout na tlacitko Simulace obrabéni a
systém se pFepne zpét do rezimu simulace. Alternativni zpusob je na zaCatku
nastaveni simulace zakliknout moznost Samostatny simulator, kdy se simulace
zpusti v nové otevieném CimatronE.
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Pro ziskani jakychkoli informaci &i technickou pomoc mé nevahejte kontaktovat

na e-mailu jstetina@t-support.cz a nebo na telefonnim Cisle +420 739 592 527.
Dale doporucuji navstévovat nase stranky www.t-support.cz a sekci ... a néco navic,
kde se mUZete dozvédét spoustu zajimavych informaci.




S pozdravem a pranim dobré pracovni nalady
Jakub Stétina

technology-support s.r.o.
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M: +420 739 592 527

F: +420 235 355 378

T: +420 235 355 377

S: jakubstetina

E: jstetina@t-support.cz

W: www.t-support.cz
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Zuzana Douskova

technology-support s.r.o.

Dusikova 1597/19, cz-162 00 Praha 6
provozovna: Pekatska 407/18, cz-602 00 Brno
mobil: +420 731 503 032

email: zdouskova@t-support.cz
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