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Vazeni uzivatelé CimatronE,
dovolte, abych vas pozval ke zhlédnuti novych Postfehd pro uzivatele.

V této kapitole probereme moznost vrtani v CimatronE 12. Klasické vrtani, které je
obsazeno v zakladni licenci NC Solution, probiha vybérem bodu vrtani a
nastavenim pfislusné technologie vrtani. Tento bod je mozné vybrat klasickym
naklikanim mysi, vybérem ,oknem*“ nebo napfiklad vybranim valcové plochy nebo
hrany diry. Nasledné zvolime technologii vrtani (klasické, preruSované atd.).

V kazdé procedure vrtani mazeme vybrat vice bodud najednou, ale nemizeme volit
vice nastroju najednou. To znamena, Ze pokud diry chceme nejprve navrtat, poté
predvrtat a nakonec vrtat finalnim vrtakem je na to potfeba pouZzit tfi procedury.
Pokud je na modelu vice druht dér, je potfeba toto nastavovat pro kazdou skupinu
dér. Programator musi tedy davat pozor na spravny vybér dér, a na to aby nevybral
dér z jedné skupiny malo, nebo naopak hodné (vybral by i diru z jiné skupiny). Mél
by také premyslet nad tim, které skupiny bude navrtavat a predvrtavat stejnym
vrtakem. To znamena, Ze by nejprve mél vybrat vSechny diry a navrtat je, poté
vytvoFit novou proceduru a predvrtat je a nasledné by vytvofil dvé samostatné
procedury a nastavil by konkrétni vrtak pro kazdou skupinu.

CimatronE 12 nabizi moznost rozSifeni modulu NC Solution o modul Automated
Drill, ktery vrtani podstatné zjednodusSuje.
Pro ukazku vezmu model s riznymi druhy dér.



Nyni staci vybrat plochy modelu a nechat vytvofit skupiny dér. CimatronkE 12
automaticky diry se stejnou geometrii seskupi do skupin.
Skupiny odliSi barvou a v zavorce vypiSe pocet dér v dané skupiné.
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Poté staci rozkliknout skupinu a nastavit posloupnost nastroji pouzitych na tuto
skupinu.
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Takto nastavime vSechny skupiny a nechame vypoditat proceduru vrtani.
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Tento modul umoznuje i automatické optimalizovani procesu vrtani dle pouzitého
nastroje. To znamena, ze pokud bude ve vice skupinich pouzit napfiklad navrtavak,
pouZije tento nastroj na vSechny konkrétni diry a teprve poté pojede do vymény na
nasledujici nastroj. Pokud tento nasledujici nastroj (napfiklad vrtak 8) bude pouzit
ve vice skupinach (napfiklad pro pfedvrtani), opét ho pouzije ve vSech skupinach,

kde je ho potfeba.



Vyhodou tohoto modulu je dfive zminén& optimalizace procesu, moznost nastavit
vice nastrojl najednou na kazdou skupinu dér, a pfedevsSim Ze CimatronE12
automaticky rozpoznava druh diry a jeji pozici. Programator tedy nemusi kontrolovat
kazdou diru kvali praméru a geometrii a nemusi uréovat jeji pozici.

Pro ziskani jakychkoli informaci ¢i technickou pomoc mé nevahejte kontaktovat na
e-mailu jstetina@t-support.cz a nebo na telefonnim &isle +420 739 592 527. Déale
doporucuji navstévovat nase stranky www.t-support.cz a sekci ... a héco navic, kde
se muzete dozvédét spoustu zajimavych informaci.

S pozdravem a pranim dobré pracovni nalady
Jakub Stétina

technology-support s.r.o.
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