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elektrod

/Jw Cimatron

Vazeni uzivatelé CimatronE,
dovolte, abych vas pozval ke zhlédnuti novych Postfehd pro uzivatele.

V této kapitole probereme moznost vyuziti EDM nastaveni po konstrukci elektrod
v CimatronE 12. P¥i konstrukci Elektrod dochazi k jevu, kdy po automatickém
vycentrovani zakladny elektrody na stfed vybranych palicich ploch, vétSina
konstruktéru zaokrouhluje najezdové souradnice na cela €isla z dvodu
zjednodusSeni zadavani palicich soufadnic obsluhy do stroje.
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Drgtovy model vwmezeni

Velikost volného vymezeni
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Pozice X = 4262332 %
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MNeposouvat zakladnu
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Pozice Z = 475001 =
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Obdélnikové

Dratovy model vymezen i

Wyska zakladny = 10,0000 %

Bezpedna vzddlenost = 6,0000 |2

PFidavek = 0,5000 %

Velikost volného vymezeni

i (E3]
Wymezeni X = 23,0000 =

Vymezeni ¥ = 36,0000 =

Stupfiovitd zakladna -

2 |
Vgka stupné= 50000 e

Odsazeni stupné= 20000 =

MNeposouvat zakladnu

Mezachlovat z3kladnu

ViiEka vymezeni = 240001 =

ViSka zakladny = 10,0000 =

Bezpefna vzdalenost = 64999 g

Pridavek = 0,0001 =




PFi vytvareni individualnich elektrod tento krok zdrZuje rychlou a produktivni
konstrukci elektrod. O to vice tomu tak je v pfipadé, kdy konstruktér pouziva
zautomatizovanou tvorbu elektrod pomoci Sablon a musi zpétné kazdou elektrodu
rozkliknout a zaokrouhlit hodnoty.

V CimatronE 12 je EDM nastaveni, kde je mozné vytvaret soubor s informacemi o
souradnicich paleni, poctu elektrod, materialu elektrody atd. Tento soubor je mozné
nahrat do stroje a ten si automaticky nastavi soufadnice paleni, pfipadné proud atd.
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Nastaveni EDM

Standard-mm . P | H | EE ! é C["I,,
Parametry elektrody | Zpracovani G R
o core10-z Parametry elektrody
- b usst Tilspee . Electrode Mame corel(-z-EH-001
- ¥ ez :
T Lok.1
I &y Lo Comment
- @ corel0-zEI1-002
o Lok. 1 : : : :
4 ﬁ KA hatenal Graphite {
- @ corel0zEI004 Burn Faces Area 8234362 3950,1922 T
| E-ﬁ Lok.1 Total Locations Count | 1
I, Lok.2
- ¥ core10-z-E1-005 —
4, Lok. 1
lp_?& Lok, 2 Kroky vypalovani
= ﬁ core10-z-EI-006
fih Lok.1 Rough g Semifinish [ Finish @ Po
- % corel0z-E1-008 = ; =
I Lok, 1 Quaniity 8 - |2 v |2 vl |1
- § corel0-zE1009 Orbiting Type | 2D ~| [2p «| [3D BRE
_ i Lok.1 Orbiting Size 04 04 0 0
= Us52
%’ § corei0-zE1007 Spark Gap 0 0 02 0
8, Lok.1 Offset 0 0 0 0
Material Copper ' Copper ¥ Graphite - G
Holder 0 % 0 e 0 : 0
NILY-
Bl “&

Ukazka vystupniho souboru



:| corel0-z.erp — Pozndmkovy... | — || = |[ﬁ|
Soubor _l.:lpra;.-j,r Format  Zobrazeni

Mapowvéda

[COMPONENT] Z
MAME = corell-z

FILE MNAME =

MATERIAL = ATuminium

UNITS = MM

NOTE =

[ELECTRODE_0001:01]

MAME = corell-z-EI-001:Lok.1
ELECTRODE NAME = corel0-z-EI-00L
LOCATION NAME = Lok.1

FILE NAME = corell-z.erp

UNITS = MM
COMMENT =
ELANK_TYPE = Obdélnikowvé
BLANK_ORIGIN_X = 426,2332
BLANK_ORIGIN_Y = 250,0506
BLANK_ORIGIN_Z = 48,0000

BELANK_HEIGHT = 24,5000
BASE_HEIGHT = 10,0000
BELANKE_BOTTOM_Z = 33,5000
BLANKE_CLEARANCE &,4999
BLANE_ALLOWANCE 0, 5000
BLANE_LENGTH = 23,0000
BELANKE_WIDTH = 3&,0000
BLANE_ROTATE = O, 0000
MATERIAL = Graphite
QUANT_RO = 3
ORBIT_TYPE_RG = 2D
OREIT_VALUE_RO = 00,4000
SPARK_GAP_RO = 0,0000
ORBIT_OFFSET_RO = 0, 0000
MATERIAL_RO = Copper
QUANT_PF = 2
ORBIT_TYPE_PF = 2D
OREIT_VALUE_PF = 00,4000
SPARK_GAP_PF = 0,0000
ORBIT_OFFSET_PF = 0, 0000
MATERIAL_PF = Copper
QUANT_F = 2

ORBIT_TYPE_F = 3D

QREIT_VALUE_F = 00,0000
SPARK_GAP_F = 0,2000
OREIT_OFF3ET_F = 0, 0000
MATERIAL_F = Graphite

QUANT_POL = 1
ORBIT_TYPE_POL = 3D
ORBIT_VALUE_POL = 0,0000
SPARK_GAP_POL = 0,2000
ORBIT_OFFSET_POL = 0,0000
MATERIAL_POL = Graphite
TOP_Z = 41,5000

BOTTOM_Z = 34,0000

EDMPOS_STARTPOINT_X = 426,2332
EDMPOS_STARTPOINT_Y = 250,0508
EDMPOS_STARTPOINT_Z = 55,5000

EDMPOS_STARTPOINT_C = 0,0000
BURN_UCS_ORIGIN_X = 426,2332
BURN_UCS_ORIGIN_Y = 250,0506
BURN_UCS_DRIGIN_Z = 48,0000
BURN_UCS_ROTATION = 0,0000

Radek 2

PFi pouziti takovéhoto nastavovaciho souboru, odpada obsluze zadavani soufadnic
paleni, a tedy konstruktér nemusi zaokrouhlovat tyto hodnoty. Navic timto
postupem je zaruceno, Ze nedojde ke Spatnému zadani hodnot soufadnic.



DalSi vyhodou je automatické vytvoreni excelového souboru s popisem ke kazdé

elektrodé.
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CimatronE EDM Setup Report (¢ ("._!"E"E'{?”

Date B\\ 2016
Time 10:59:45
User DELLMEB0O
Part Name coreld-z
Comment

Part Materia Aluminium

Electrode Comment

Material Graphite Type Obdelnikove
Height 245 Clearance b,4999
Base Heizht 10 Allowance 0,5

\

20 0.4 O Copper
2 20 0.4 e O Copper
2 30 ) 0,2 O Graphite
1 30 ] 0,2 O Graphite
Locstion Mami Lok.1
End X End ¥ End Z End C
426,2332 250,0506 426,2332 250,0506 48 [H

CimatronE 12 s licenci na Electrode Solution a Electrode Pro Solution obsahuje
zakladni Standart Sablonu na generovani vyse zminénych souborut. Obé licence se

daji dale rozsSifit 0 moznost generovani souboru pro stroje Agie, Charmilles,
Mitsubishi, Ingersol a Makino.



Pro ziskani jakychkoli informaci &i technickou pomoc mé nevahejte kontaktovat na
e-mailu jstetina@t-support.cz a nebo na telefonnim &isle +420 739 592 527. Déle
doporuduji navstévovat naSe stranky www.t-support.cz a sekci ... a néco navic, kde
se muzete dozvédét spoustu zajimavych informaci.

S pozdravem a pranim dobré pracovni nalady
Jakub Stétina

technology-support s.r.o.

) t-support

bl peapars vEbch provesh_*

M: +420 739 592 527

F: +420 235 355 378

T: +420 235 355 377

S: jakubstetina

E: jstetina@t-support.cz
W: www.t-support.cz

FpMM Cimatrord3

Zuzana Douskova

technology-support s.r.o.

Dusikova 1597/19, cz-162 00 Praha 6
provozovna: Peka¥ska 407/18, cz-602 00 Brno
mobil: +420 731 503 032

email: zdouskova@t-support.cz

www.t-support.cz



