jstetina@t-support.cz

od:
Odeslano:
Komu:
Kopie:
Predmét:

Cimatron

jstetina@t-support.cz
7. listopadu 2016 11:58
'vstanek@t-support.cz'

'zdouskova@t-support.cz'; 'fmachara@t-support.cz'
Cimatron, Postrehy pro uzivatele 030, Volba feznych parametr( dle obrabéného

materialu

Vazeni uzivatelé Cimatron,

dovolte, abych vas pozval ke zhlédnuti novych Postfehu pro uzivatele.

V jednom z pfedchozich postfeh, jsme probirali knihovnu nastroja a zmifiovali jsme
se o volbé feznych podminek dle knihovny materialu. V této kapitole se tomuto

tématu budeme vénovat blize.

V Cimatron 13 si muze kazdy uzivatel nastavit svoji knihovnu materiald.
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Nékteré materialy jsou v knihovné jiz pfednastavené.
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Kazdy uzivatel si mize vytvofit novy fadek se svym materiadlem.

Grey cast imn
Elektrody
Elektrody
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U konkrétniho nastroje poté staci vyvolat tabulku materialu.
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Parametry obrabéri

Fosuy

Zapich (%)

Gbatky: 30000 Diglka Sivotrost
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B | Hodnoty souvisejici s materidlern

|| Nazev materidlu (Posuv | otdy  |Rydiost |Fe | frokdold | Botnikrok | Chiaz
|~ | VEe) ~ | (VEe) ~ [ {VEs) ~ | (VEe) ~ | (VEe) ~ | {VEe) ~ | [VEe) ~ | {VEs)
| 1 | <Wjchozi> 2400,000 30000 0,400

[2[ Grafit |5000,000 30000 376,291 0,083 0,400

I | Med 3000,000 3000 ) 500 0,4

PFi zakladani projektu obrabéni dilu je v NC nastaveni radek s vybérem obrabéného
materialu. Po zvoleni pfislusného materialu se budou nastavovat otacky, posuv... u
kazdého nastroje podle zvoleného materialu.
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Pro ziskani jakychkoli informaci ¢i technickou pomoc mé nevahejte kontaktovat na
e-mailu jstetina@t-support.cz a nebo na telefonnim Cisle +420 739 592 527. Déale
doporucuji navstévovat naSe stranky www.t-support.cz a sekci

... a Néco navic, kde se muzete dozvédét spoustu zajimavych informaci.

S pozdravem a pranim dobré pracovni nalady
Jakub Stétina

| Cimatron13

. +420 739 592 527
+420 235 355 378
+420 235 355 377
jakubstetina
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